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Wir nutzen die
universellen Vorteile

von Glasperlen far

lhre speziellen Industrie-
anwendungen auf

energieeffiziente Weise.

UNSERE VISION -
Industrielle Glasperlen 3D-Druckteile schnell vorzeigbar

von SWARCO |Indusferica -

die weltweit bevorzugte
Wahl in allen Nischen

Nachrichten und Updates von S Indusferica
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UNSERE WERTE
Effizienz ' .
Vielfalt

Intelligenz

UNSER MOTTO
Universelle Effizienz
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Like. E;rtirlllz;ilt?%iizgiﬁrcy:eel;.rgir;;iglIggéufwand und sorgt auch bei komplexen Geometrien flr ein gleichmaRiges Ergebnis.
Share.
Additive Fertigung eroffnet neue Designmoglichkeiten, bringt aber .
oft raue Oberflachen mit sich. Ein kurzes Finish mit SWARCOBLAST .
Strahlglasperlen nimmt die Spitzen, beruhigt die Struktur und
verbessert die Haptik. Kanten werden angenehmer, Flachen wirken
gleichmaBiger und das Bauteil erhalt sofort einen professionellen
Eindruck. Fir Handmuster, Funktionsprototypen und kleine Serien o, i
ist dieser Effekt besonders wertvoll. Y el M
Strahlen ersetzt viele manuelle Schritte. Wahrend Schleifen zeitaufwendig ist L 8 L
und schwer zugangliche Bereiche kaum erreicht, sorgt das Perlenfinish flr .. SUIRE T g
gleichmalige Ergebnisse auch bei komplexen Geometrien. Die Optik wirkt -5y ' - q* '. i
geschlossen, Fingerabdriicke fallen weniger auf und die Bauteile bleiben 1&n- - T e
ger reprasentativ — ein Vorteil fir Messen, Demos und Kundenvorstellungen. > J - SNk =
- L . 5
Nachgelagerte Prozesse profitieren ebenfalls. Farben, Lacke oder Beschich- = " = :_ T “ 1
tungen haften gleichmaRiger, Passungen bleiben erhalten und Ausschuss . = -
wird vermieden. Das Verfahren arbeitet schonend, sodass Konturen und oy
Male stabil bleiben.
Wirtschaftlich bringt dies klare Vorteile: kirzere Durchlaufzeiten, weniger . : A b
Verbrauch von Schleifmitteln und Reinigern sowie geringeren Aufwand bei : : i ’,_."'"":_‘-
SWARCO Indusferica manuellen Tatigkeiten. Wiederholbare Ergebnisse reduzieren Reklamationen uf A
indusferica@swarco.com und vereinfachen die Qualitatssicherung. Wer das SWARCOBLAST-Finish :
www.swarco-indusferica.com fest in seine Ablaufe integriert, spart Zeit und Kosten und sichert sich Bau-
teile, die schneller einsatzbereit sind.
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Was steckt hinter den drei haufigsten Mythen rund um das Thema Strahlglasperlen? Wir gehen der Sache auf den Grund.
Fotocredit: Studio 0816, Midjourney

MYTHENCHECK
STRAHLGLASPERLE

Was wirklich gilt — kompakt erklart

In der Praxis halten sich ein paar hartnackige Aussagen iiber Strahlglasperlen.
Drei davon horen wir besonders oft.

,Perlen verdichten immer.“

Glasperlen kénnen eine leichte Verdichtung an der auRersten Schicht bewirken. Ob dieser
Effekt auftritt, hangt jedoch stark von Druck, Duse, Abstand, Auftreffwinkel, Kérnung und
Werkstoff ab. Bei feinen Aluminium- oder Titanbauteilen Iasst sich so eine positive Oberfla-
chenspannung erzielen, ohne die Geometrie zu verandern. Bei harten Stahlen oder wenn
tiefgreifende Verfestigung gefordert ist, bleibt klassisches Shot Peening die bessere Wahl.

,»Perlen hinterlassen Riickstiande.

Glasperlen sind chemisch neutral. Entstehende Splitter lassen sich einfach abblasen
oder abwaschen. Rickstande entstehen meist durch andere Faktoren wie unzureichende
Reinigung, Ol- oder Fettreste, verschmutztes Medium oder eine schwache Absaugung.
Mit gepflegtem Material und sauberer Prozesshygiene verlassen Bauteile die Kabine frei
von Ruickstanden.

»Perlen sind zu weich fiir Stahl.“

Ein Perlenfinish wirkt anders als kantiges Granulat oder Stahl- und Keramikmedien.

Es arbeitet schonender, liefert ein seidig-mattes Finish und entfernt Anlauffarben. Fir hohen
Abtrag oder ein tiefes Profil sind andere Medien sinnvoll. Fur Sicht- und Hygieneober-
flachen sowie fir Anwendungen mit Fokus auf Haptik, Optik und Mal3haltigkeit spielen
Perlen ihre Starken aus.

Fazit: Nicht der Mythos entscheidet, sondern Zielbild und Parameter. Mit klarer Vorgabe
und passender Einstellung Iasst sich ein Perlenfinish reproduzierbar, wirtschaftlich und
optisch hochwertig realisieren.
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MEDIENMIX IM GRIFF

So bleiben Strahlergebnisse stabil

Wer mit Glasperlen strahlt, weiR: Am Ende zahlt das
Bild der Oberflache. Wir méchten, dass Bauteile gleich-
maRig wirken, angenehm in der Hand liegen und ohne
Uberraschungen aus der Kabine kommen. Der Weg
dorthin ist kein Geheimnis — es geht darum, das Strahl-
medium bewusst zu ,,pflegen und konstant zu halten.

Der wichtigste Stellhebel ist die Mischung der Glasperlen.
Sind zu viele grobe Anteile im Umlauf, wirkt die Flache
schnell unruhig; ist die Mischung zu fein, fehlt oft die ge-
wunschte Struktur. Eine ausgewogene Bandbreite sorgt fur
ein ruhiges, seidig-mattes Finish. Praktisch bedeutet das:
regelmaig prafen, wie sich das Medium verandert, und in
kleinen Schritten frische Perlen nachflllen, statt auf einen
grof3en Austausch zu warten.

Ebenso entscheidend ist die Sauberkeit des Mediums.
Beim Strahlen entstehen Bruchstiicke und Feinstaub —
das lasst sich nicht vermeiden. Was sich jedoch vermeiden
lasst, ist ihr Einfluss auf Optik und Taktzeit. Wer das Medium
routiniert siebt und die Lufttrennung der Anlage nutzt, halt
die Mischung stabil. Das Ergebnis sind gleichmaRigere
Oberflachen, weniger Nacharbeit und planbare Ablaufe.

KOMBINATION

/wei Schritte, ein Vortell

Oberflachen lassen sich schneller und planbarer
bearbeiten, wenn kantiges Granulat und runde Perlen
im Zusammenspiel eingesetzt werden. Das Granulat
tibernimmt das schnelle Anrauen, entfernt alte Schichten
und sorgt fiir eine griffige Basis. Danach schaffen
Glasperlen ein gleichmaBiges, seidig-mattes Finish.
Das Ergebnis ist ein klar strukturierter Prozess mit
hochwertiger Optik.

Im Betrieb zeigt sich das in geringeren Strahlzeiten und
weniger Handarbeit. Der separate Finish-Schritt entlastet
Mitarbeiter:innen, reduziert Nacharbeit und senkt den Ener-
gieeinsatz. Geometrien bleiben erhalten, Ausschuss wird
vermieden und auch Dusen und Filter werden geschont.

Pragmatisch wirkt sich dieser Ablauf auch auf Nachhaltig-
keit aus. Medien werden mehrfach genutzt und gezielt
nachgeflhrt, anstatt komplette Flllungen frihzeitig auszu-
tauschen. Weniger Nacharbeit bedeutet auch weniger
Verbrauch von Schleifmitteln und Hilfsmitteln.

Fur die Umsetzung braucht es klare Schritte, feste Startpara-
meter und kurze Routine-Checks der Medienqualitat. Erst
anrauen, bis die Haftung stimmt, dann mit Perlen das Bild
ausgleichen. Dieser Ablauf spart Zeit, sichert Qualitat und
reduziert Kosten, ohne den Prozess komplexer zu machen.

Auch die Konstanz im Prozess zahlt sich aus. Eine stabile
Medienmischung entlastet Disen und Filter, reduziert
ungeplante Stopps und halt die Einstellungen in einem
angenehmen, reproduzierbaren Bereich. Typische Fehler-
bilder — graue Schleier, fleckige Zonen, Uberbetonte Kanten —
treten seltener auf, weil die Strahlwolke ,,aus einem Guss*
arbeitet. Statt lange an Driicken oder Abstanden zu drehen,
lohnt der erste Blick auf das Medium: Stimmt die Mischung,
stimmt meist auch das Ergebnis.

Fur den Alltag heif3t das: ein kurzer Routine-Check pro
Schicht, eine kleine Nachdosierung zur rechten Zeit und ein
festes Sieb-Intervall. Mehr braucht es oft nicht, um Qualitat
sichtbar zu stabilisieren und gleichzeitig Kosten im Giriff zu
behalten. Weniger Nachstrahlen, weniger Reklamationen,
weniger Verschleildteile: Das ist gelebte Effizienz, ohne den
Prozess zu verkomplizieren.

Kurz gesagt: Gut konditionierte SWARCOBLAST Glasperlen
sind kein Nice-to-have, sondern ein einfacher, wirksamer
Hebel. Wer die Mischung im Blick behalt, erhalt genau das,
was Kundinnen und Kunden schatzen — ein schones, zuver-
l&ssiges Finish, Tag fur Tag und Bauteil fur Bauteil.
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Oben: Werkstiick vor der Oberflachenbehandlung, Mitte: Werkstlick nach Strahlglasgranulat,
unten: Oberflachenfinish mit Strahlglasperlen. Fotocredit: Studio 0816, Midjourney
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