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GLASFÜLLPERLEN FÜR 
FARBEN, LACKE UND 
BESCHICHTUNGEN 

Glasfüllperlen können bei Farben, 
Lacken und Beschichtungen als Füllstoff 
verwendet werden, um verschiedene 
physikalische Eigenschaften des 
Glases zu nutzen, zum Beispiel 
die Verbesserung der Oberfläche, 
Kratzfestigkeit etc. 

GLASFÜLLPERLEN FÜR  
KUNSTSTOFFE 

Glasfüllperlen werden Werkstoffen bei 
der Verarbeitung hinzugefügt, um die 
geforderten Eigenschaften zu verbessern. 
Bei Spritz gusswerkstoffen vermindern  
sie den Verzug und die Schwindung.  
Sie kommen in technischen Bauteilen,  
im Automobil-Interieur und -Exterieur oder 
für 3D-Druckwerkstoffe zum Einsatz. 

GLASFÜLLPERLEN FÜR  
BAUSTOFFE 

Glasfüllperlen werden in der Baustoff-
industrie z. B. für transluzente Fugen- 
massen ver wendet. Die Farben von  
Glas mosaiken und Fliesen werden  
dadurch verstärkt und ein schillernder 
Effekt entsteht. Die durch die Perlen 
verdichtete Oberflächenstruktur ist 
wasserfest und einfach zu reinigen. 

GLASFÜLLPERLEN



Technische Potenziale für den Einsatz von Glasperlen als Füllstoff für Kunststoffe, 
Baustoffe sowie Farben, Lacke und Beschichtungen:

Technische Daten

MATERIAL Spezifisches 
Gewicht Schüttgewicht Rundheit Härte

Die Glasfüllperlen werden aus Kalk-Natronglasbruch 
hergestellt. Artfremde Verunreinigungen sind nur bis 
max. 0,1 Gewichtsprozent zulässig.

~ 2,5 g/cm3 ~ 1,5 kg/l > 80 %
Nach Mohs ~ 6 
Nach Rockwell ~ 46
Nach Vickers ~ 645

SiO2 68,0–75,0 %

Al2O3   0–2,5 %

MgO   0–5,0 %

CaO 7,0–12,0 %

Na2O 12,0–18,0 %

Sonstige max. 2,0 %

CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG 

SILANISIERUNG

SWARCOFORCE Glasfüllperlen können mit unterschiedlichsten Coatings ausgestattet werden, wodurch die Interaktion zwischen  
Glas und jedem einzelnen Matrixwerkstoff bestimmt werden kann (z. B. Haftung zwischen Glas und Kunststoff).

Hybridkombination von Glasperlen und  
Glas fasern verbindet die Vorteile beider 
Verstärkungs materialien.

Silanisierung der Oberfläche von Glasperlen 
verbessert die Anbindung der Einbettungsmatrix.

Glasperlen erhöhen die Kratz- und Abriebfestigkeit  
von Produktoberflächen.

Glasperlen verbessern die Verzugs- und 
Schwindungs eigenschaften von thermo- 
plastischen Kunststoffen.

Die Oberflächenbeschaffenheit wie Glanzgrad 
und Haptik von Produkten kann mit Glasperlen 
beeinflusst und verbessert werden.

Einfallstellen in der Kunststoffverarbeitung können 
mit Glasperlen reduziert werden.
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KUNSTSTOFFE BAUSTOFFE

LACKE & BESCHICHTUNGEN

Korngrößen 
in µm

Viele verschiedene 
Körnungen sind verfügbar 
und der Produktions-
prozess gewährleistet enge 
Siebkurven. Weitere Sieb-
kurven nach idividuellem 
Kundenwunsch auf 
Anfrage möglich. 

SIEBUNGEN UND ANWENDUNGEN
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